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Terminologia wiertet kretych podana jest w SR ISO 5419:2012,
: elementy konstrukcyjne i parametry geometryczne czesci skrawajacej
/ - w STAS R 1112/4-87, a ogolne warunki jakosciowe w STAS 6359-86.

Wiertto mozna przyrownac do narzedzia sktadajacego sie z dwoch
wewnetrznych nozy tokarskich, wzmocnionych wspdlnym rdzeniem
posiadajacym kanaty srubowe do odprowadzania wiorow.
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Krawedzie gtownych krawedzi skrawajacych, powstate ¢ <) 1 incuive
w wyniku przeciecia sie powierzchni przytozenia z K/ j &d
gtownymi powierzchniami osadzania, sg potagczone w R

obszarze sSrodkowym poprzeczng krawedzig skrawajaca. =

W przekroju N2 - N2 prostopadtym do poprzecznej A AN
krawedzi skrawajgcej wystepuje ujemny kat przy’roieniafxz — XA N AT oa-a

v2<0. Istnienie szlifowanych powierzchni powierzchni N~ S
osadzania wtérnego jest motywowane potrzeba / / > N

prowadzenia narzedzia w obrabianym otworze. W celu Réﬂﬂ

zmniejszenia tarcia wiertto ma niewielka stozkowos¢ =

odwrotng, co prowadzi do pojawienia sie wtérnego e

kata podejécia k2. '\; e

Konstrukcyjne parametry geometryczne wiertta zostang

okreélone jak dla narzedzia do toczenia wewnetrznego. FroJektowanie narzedzi

skrawajgcych - przewodnik
laboratoryjny UDJG
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Konstrukcyjny kat przytozenia jest rozpatrywany w v
ptaszczyznie przekroju N - N, a konstrukcyjny gtéwny kat
osadzenia w przekroju A - A (pokrywa sie on z ptaszczyzna

inclusive

X e
RNTAR

robocza). N-N
Kat przytozenia y powstaje miedzy styczna do powierzchni X
przytozenia w punkcie M na krawedzi skrawajacej a normalng ¥ A pua-a
w tym samym punkcie do powierzchni wygenerowanej przez i lBM X N

. krawedz skrawajaca poprzez obrot wiertta wokoét jego osi. e /'i“ N
Gtowny kat osadzenia a jest mierzony miedzy styczng do Ré‘:
powierzchni osadzenia w rozpatrywanym punkcie a styczng w M
tym samym punkcie M do okregu opisanego przez nig poprzez >

o=0
obrot wokot osi wiertta. xox Yy T
Kat nachylenia rowka sSrubowego w powstaje miedzy styczna D 4

do zewnetrznej powierzchni Srubowej a osig wiertta.

Projektowanie narzedzi
skrawajgcych - przewodnik
laboratoryjny UDJG
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Na cylindrze odpowiadajacym punktowi M kat %E
przytozenia yM ptaszczyzna A - A jest rowny wM. 3 M
Konstruktywny gtowny kat natarcia jest zdefiniowany —

miedzy rzutem gtownej krawedzi skrawajgcej na .
ptaszczyzne bazowa a osig narzedzia. Dwukrotnosc kata 7~ W

natarcia nazywana jest katem wierzchotkowym wiertta. 4 <t SRES i P{c&l‘u

Kat nachylenia poprzecznej krawedzi skrawajacej U jest //B.i_f b

mierzony miedzy rzutami krawedzi skrawajgcych gtéwnej dEx

krawedzi skrawajacej i poprzecznej krawedzi skrawajacej, Rﬁ;

w ptaszczyznie prostopadtej do osi wiertta. = .

Wtérny kat natarcia k1 ma bardzo mate wartosci (dzieki NN %%:‘;

temu katowi wiertto staje sie lekko stozkowe). D R

Wtodrny kat lagdowania al jest zerowy ze wzgledu na Projektowanie narzedzi
czotowg fasete. skrawajgcych - przewodnik

laboratoryjny UDJG
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Parametry geometryczne wiertta majg nastepujaca & u
zaleznos¢: ) B
(1—sin” u,, -sin’ k) -tgLL,, - COSK N X
1Yy = - —— —tgpy -cosk A DNV ST o s
COS U,, - sinkK ”ﬁﬁ‘ SREC ol O_\ [
gdzie: o RN
D jest Srednica wiertta; R-R %:
DM jest Srednicg okregu, na ktérym znajduje sie 5|
punkt M; _— -—-":‘)
d jest Srednicg rdzenia wiertta. D ﬂﬁ"
180, = D—M-tga) Projektowanie narzedzi
skrawajgcych - przewodnik
d laboratoryjny UDJG

U, = arcsin—
DM
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Kat osadzenia ma wartosci od 6° + 10° na
obwodzie krawedzi, zwiekszajac sie w
kierunku rdzenia wiertta do 20° + 30°. Ta
zmiana jest konieczna, poniewaz w
trakcie procesu skrawania funkcjonalny
kat osadzenia zmniejsza sie w kierunku
osi wiertta.
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Kontrola kata odchylenia

Kat odcigzenia mierzy sie w kilku punktach na wiertle, uzywajac urzadzenia na rysunku. W
tym celu wiertto pomiarowe mocuje sie na stozku urzadzenia, ktére mozna precyzyjnie
obroci¢ wokot jego osi o wymagany kat.
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-gm Projektowani
S ) e narzedzi
~ skrawajgcych
H__TJ - przewodnik
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Kontrola kata odchylenia T o
Pomiar elementow niezbednych do okreslenia kata przy’rozenla
wykonuje sie za pomocg dwdch komparatorow, N
zamontowanych zgodnie ze schematem na rysunku na dwéch =

saniach, ktore moga poruszac si¢ w ptaszczyznie w dwoch  ~° 7[%

topadtych kierunkach. Projektowanie narzedzi ¥ |0
skrawajgcych - przewodnik %\
laboratoryjny UDJG

Metoda pomiaru opiera sie na fakcie, ze trojkat A1CD jest uwazany za
trojkat prostokatny. Btad popetniony przez zastgpienie tuku A1D
odpowiednig cieciwg jest niewielki.

Kat nachylenia aM, odpowiadajacy Srednicy DM rozwazanego punktu M, w
ktorym dokonywany jest pomiar, jest podany przez zaleznosc:
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Aby uzyskac lepsze przyblizenie, konieczne jest, aby kat byt jak najmniejszy (zwykle €=5°).\
ten sposdb mozna okresli¢ krzywe kalibracji odpowiadajace kazdej srednicy DM.

Aby zmierzy¢ kat osadzenia, nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

- zamocowac mierzone wiertto w stozku urzadzenia, co umozliwia obrét o wymagany kat;

- przesung¢ komparator do Srednicy, w ktorej ma zosta¢ wykonany pomiar, ustalajac
odpowiedni rozmiar za pomocg skal suwakow urzadzenia;

- dotkna¢, za pomoca czujnika komparatora, powierzchni osadzenia zeba, ustawiajac igte
wskaznikowg na zero;

- obroci¢ wiertto o kat € i odczytac rozmiar Ak na tarczy komparatora, co reprezentuje jedng z
odnog trojkata krzywoliniowego A1CD.

- drugg odnoge, réwna dtugosci tuku okregu, odpowiadajgca katowi obrotu, oblicza sie za
pomocg zaleznosci:

(0]
] wt-D, €
arc T 3 600
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Kontrola kata natarcia

Kat natarcia wyznaczamy poprzez obliczenie z ponizszej
zaleznosci, do ktorej wprowadzamy wartosci srednic DM dla

punktow, w ktérych dokonano pomiaru kata osadzenia.

_ (1-sin® y,, -sin’ ) - tgu,, - cosk

197y = — g, * COSK

COS U,, - SINK
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Gtowna kontrola kata roboczego

OkreSlenie gtéwnego kata roboczego k
odbva% sie za pomocg zaleznosci:

1gK = —

gdzie:

AR jest roznicg promieni w dwoch R
mierzonych mostkach;

AL jest przesunieciem osiowym sondy,
odpowiadajacym dwom pozycjom
pomiarowym.

Cutting tool design - UDJG
laboratory guide

The European Commission support for the production of this publication does not constitute an
@ ® @ endorsement of the contents which reflects the views only of the authors, and the Commission cannot
be held responsible for any use which may be made of the information contained therein.

Co-funded by
the European Union




STEM for Inclusive Schools
Project no: S T
KA220- -23-30-151162 .

erowanie katem nachylenia rowka
Srubowego A

Kat w mierzy sie za pomocg czujnika zegarowego, zamocowanego tak, aby w potozeniu poczatkowym
dotykat powierzchni natarcia wiertta sondg w punkcie M. Po przesunieciu wzdtuznym czujnika o
odlegtosc L, wiertto obraca sie, az sonda ponownie dotknie powierzchni natarcia, notujgc kat obrotu
. Wartosc¢ kata nachylenia rowka srubowego w jest okreslana przez zaleznosc:

tow —DM-ﬂ.(ﬁO' t w—ﬂ-t 0)
SO T80 *Y T p, R
L
Ol  aaburghiuli _____ |0
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Projektowanie narzedzi
| 5 .
i skrawajgcych - przewodnik
O, M laboratoryjny UDJG
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Sprawdzanie stozka odwrotnego wiertta

Odwrotny stozek wiertta jest okresSlany przez zaleznos¢:

L
D—D,
gdzie: D jest Srednicg wiertta na czubku; D1 Srednicg wiertta w poblizu ogona; L
odlegtoscig wzdtuz osi wiertta miedzy ptaszczyznami, w ktorych zmierzono dwie
Srednice.
Odwrotny stozek wiertta prowadzi do pojawienia sie wtoérnego kata natarcia k1,
ktory bedzie miat wartosc:
1gK D-D,
g —
2L
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Kontrola powierzchni zeba wiertta

Powierzchnie zeba mierzy sie za pomoca mikroskopu
warsztatowego lub projektora profilowego. Kontrole pozostatych
elementow konstrukcyjnych wykonuje sie za pomoca
uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych.
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