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Podstawy technologiczne

* Aby zapewni¢ potozenie obrabianej powierzchni na obrabiarkach,
czesci s mocowane na stole maszynowym lub w urzadzeniu,
ktore zapewnia kontrolowane potozenie wzgledem krawedzi
skrawajacych narzedzia i kierunku posuwu. Potozenie to
zapewniajg bazy technologiczne, ktérymi moga byc¢:

* bazy ustawiajace;

* bazy prowadzace;

* bazy podporowe.
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o o
Podstawy potozenia - to powierzchnie potproduktu, na

|
ktorych przyjeto 3 stopnie swobody. I BCio) l
Podstawy prowadzace - to powierzchnie potproduktu, na . + /
ktorych przyjeto 2 stopnie swobody. -

Podstawy podporowe - to powierzchnie pétproduktu, na o o
ktorych przyjeto jeden stopien swobody.
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We wszystkich trzech przypadkach doktadnos¢ wymiaru
funkcjonalnego L jest obliczana dla partii czesci o
Srednicy D i tolerancji 6D. Btagd bazowy jest rézny w
trzech przypadkach.
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Podstawa pomiarowa pokrywa sie z podstawg technologiczng: & p O
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Na pryzmacie umieszcza sie potfabrykat:
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Wykroéj umieszczany jest na kotkach centrujacych: 5
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