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Podstawy technologiczne

• Aby zapewnić położenie obrabianej powierzchni na obrabiarkach, 
części są mocowane na stole maszynowym lub w urządzeniu, 
które zapewnia kontrolowane położenie względem krawędzi 
skrawających narzędzia i kierunku posuwu. Położenie to 
zapewniają bazy technologiczne, którymi mogą być:

• bazy ustawiające;
• bazy prowadzące;
• bazy podporowe.
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Wpływ wyboru baz technologicznych
Podstawy położenia – to powierzchnie półproduktu, na 
których przyjęto 3 stopnie swobody.
Podstawy prowadzące – to powierzchnie półproduktu, na 
których przyjęto 2 stopnie swobody.
Podstawy podporowe – to powierzchnie półproduktu, na 
których przyjęto jeden stopień swobody.

Ruchy 
tłumione
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Wpływ wyboru baz technologicznych
We wszystkich trzech przypadkach dokładność wymiaru 
funkcjonalnego L jest obliczana dla partii części o 
średnicy D i tolerancji δD. Błąd bazowy jest różny w 
trzech przypadkach.
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Podstawa pomiarowa pokrywa się z podstawą technologiczną:
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Na pryzmacie umieszcza się półfabrykat:
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Wykrój umieszczany jest na kołkach centrujących:

Wpływ wyboru baz technologicznych
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