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Materiat narzedzia Wyktadnik n
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Wptyw materiatu wyjsciowego na trwatosc

Wptyw mikrostruktury potfabrykatu na trwatos¢ narzedzia
podczas toczenia.
Trwatos$¢ jest podawana jako czas (w minutach) potrzebny do
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Monitorowanie zuzycia narzedzi do frezowania
poprzez Sledzenie wspoiczynnikoéw modelu sity
skrawania}, Yanjun Cui, 2008, url
https://api.semanticscholar.org/CorpusID:113926195
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Wykresy trwatosci

a) Wykresy trwatosci dla roznych materiatow.
Nachylenie krzywej odpowiada wykladnikowi
trwalosci n.

b) Zaleznosci miedzy temperaturg mierzong podczas
ciecia a trwatoscig narzedzia (dla zuzycia
powierzchni bocznej).
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Interfejs miedzy wiorem (po lewej) a powierzchniq narzedzia (po prawej) oraz
zuzycie kraterowe podczas ciecia stali AISI 1040 z predkoscig 3 m/s.

Zmiana koloru narzedzia swiadczy o wysokiej temperaturze. ZwroC uwage na
zbieznosc ksztattu krateru ze wzorem zmiany koloru.

Rake face

Crater wear

Chip Flank face
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. Azzo_;ﬂ‘;;t_;‘gf 151162 temperaturg na styku narzedzia z czes$cia, w przypadku
toczenia:
a). narzedzie ze stali szybkotngcej;
b). weglik C1;
c). weglik C5.
Nalezy zauwazy¢ szybki wzrost zuzycia w waskim
zakresie temperatur.
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Zaleznos¢ miedzy Srednim zuzyciem powierzchni osadzenia,
maksymalnym zuzyciem kraterowym i emisjq akustyczng
jako funkcjg czasu obrobki. Technika jest rozwijana jako
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Zuzycie scierne

Wystepuje w obszarach styku miedzy wiérem a powierzchniag
luzu narzedzia, odpowiednio miedzy powierzchnig widra a
powierzchnig osadzenia narzedzia i jest spowodowane przez
twarde czastki Scierne (cementyt lub wegliki niektorych
pierwiastkéw stopowych).

Objawia sie gtdwnie w postaci zuzycia na powierzchni
osadzenia lub w postaci krateru, podczas obrobki narzedziami
ze stali weglowej.
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Mechanizmy zuzycia
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Zuzycie adhezyjne

Jest ono spowodowane adhezjg molekularng niektérych
sktadnikow materiatu wiéra do materiatu narzedzia (na
przyktad adhezja miedzy ferrytem w materiale przedmiotu
obrabianego a kobaltem w materiale narzedzia).
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Mechanizmy zuzycia

Zuzycie dyfuzyjne

Wystepuje w wyniku dyfuzji niektorych
pierwiastkdw z materiatu narzedzia do roztworu
statego obrabianego materiatu.

Na przyktad podczas obrébki narzedziami z
weglikdbw spiekanych wegiel z materiatu
narzedzia pod wptywem wysokich temperatur i
cisnien migruje do materiatu widra.
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Zuzycie transportu jonow

Materiat narzedzia i przedmiot obrabiany
tworzg pare galwaniczng. W tej parze powstaje
prad jonowy, ktérego kierunek od narzedzia do
przedmiotu obrabianego. Poprzez ten prad
narzedzie traci jony i zuzywa sie.
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Mechanizmy zuzycia
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Zuzycie w wyniku odpryskow

Powstaje w wyniku naprezen w narzedziach
wykonanych z kruchych materiatow (np.
weglikow).
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Moment niedopuszczalnego zuzycia narzedzia
skrawajgcego mozna rozpoznac po réznych oznakach:

* pojawienie sie btyszczacych smug na powierzchni
wiora.

* wzrost sity skrawania;

* zmiana ksztattu i koloru wiéra (pojawienie sie koloréw
odzysku na powierzchni wiora);

* wzrost chropowatosci powierzchni wiora;

* pojawienie sie drgan w uktadzie technologicznym.
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Kryteria zuzycia
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Zuzycie roznych elementdw czynnej czesci narzedzia ustala sie w
sposob konwencjonalny. Na przyktad: VB=0,2 mm, K=0,1.

W ten sposodb mozna zdefiniowac nastepujace wskazniki obrabialnosci:
V60 B 0,2 - predkos¢ skrawania, dla ktérej po 60 minutach ciggtego
skrawania na powierzchni osadzenia narzedzia pojawia sie zuzycie VB
wynoszace 0,2 mm, w normalnych warunkach skrawania.

V60 K 0,1 - predkosc skrawania, dla ktorej po 60 minutach skrawania
na powierzchni przytozenia powstaje krater, charakteryzujacy sie
stosunkiem K=0,1, w normalnych warunkach skrawania.

V60 - predkosc skrawania, dla ktérej po 60 minutach ciggtego
skrawania w normalnych warunkach pracy nastepuje katastrofalne
zuzycie.
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Analizujac zuzycie narzedzia skrawajgcego w czasie, na wykresie
zuzycia mozna wyroéznic trzy gtbwne obszary.
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