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Equacao de Taylor
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Material da ferramenta O expoente n

VIir=e

HSS 0,08 -0,2

Ligas de fundicao 0,1-0,15

Carbonetos metélicos 0,2 — 0,05

Materiais mineral- 0,5-0,7
ceramicos
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Efeito do material em branco na durablllda

Efeito da microestrutura do blank na durabilidade da
ferramenta, no torneamento.
A durabilidade é dada pelo tempo (em minutos) necessario
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Monitoramento de desgaste de ferramentas para
fresamento por meio do rastreamento de coeficientes
do modelo de forca de corte}, Yanjun Cui, 2008, url
https://api.semanticscholar.org/CorpusID:113926195
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Interfata intre aschie (stanga) si fata de degajare a sculei (dreapta), si uzura tip
crater la aschierea unui otel AISI 1040 com velocidade de 3 m/s.

Schimbarea culorii sculei indica temperatura alta. A observacao coincide com a
forma de crateras e apresenta modificacoes de cores.

Rake face

Crater wear

Chip Flank face
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o Relacao entre desgaste de cratera e temperatura média na

SR 2 Ui e interface ferramenta-peca, no caso de torneamento:
a) ferramenta de aco rapido;
b). Carboneto C1;
c). Carboneto C5.
Observe o rapido aumento do desgaste em uma faixa
estreita de temperatura.
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fresamento por meio do rastreamento de coeficientes ~
do modelo de forca de corte}, Yanjun cui, 2008, url Perfuracdo 0,4 0,4
https://api.semanticscholar.org/CorpusID:113926195
= Alargamento 0,15 0,15
The European Commission support for the production of this publication does not constitute an ~
@ ®@ endorsemen[’zofthe contentswhi[?; reﬂectsthgviews onlyofthepauthors, and the Commission cannot Co-funded by :
be held responsible for any use which may be made of the information contained therein. ** the European Union




usinagem. A técnica € desenvolvida como meio de monitorar o

desgaste em diversos processos de corte (método continuo e R in.mm
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Mecanismos de desgaste

Desgaste abrasivo

Ela ocorre nas areas de contato entre o cavaco e a face de
folga da ferramenta, respectivamente entre a superficie
lascada e a face de assentamento da ferramenta, e é causada
por particulas abrasivas duras (cementita ou carbonetos de
alguns elementos de liga).

Ela se manifesta principalmente na forma de desgaste na face
de assentamento ou na forma de cratera, na usinagem com
ferramentas de aco carbono.
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Mecanismos de desgaste
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Desgaste adesivo

Ela é causada pela adesao molecular de alguns constituintes
do material do cavaco ao material da ferramenta (por
exemplo, adesao entre ferrita no material da peca de trabalho
e cobalto no material da ferramenta).
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Mecanismos de desgaste

Desgaste de difusao

Ocorre como resultado da difusao de alguns
elementos do material da ferramenta para a
solucao soélida do material a ser processado.
Por exemplo, ao usinar com ferramentas de
carboneto, o carbono do material da
ferramenta, sob a acao de altas temperaturas e
pressoes, migra para o material do cavaco.
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Mecanismos de desgaste
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Desgaste de transporte idnico

O material da ferramenta e a peca de trabalho
formam um par galvanico. Nesse par, forma-se
uma corrente idnica, com direcao da
ferramenta para a peca de trabalho. Através
dessa corrente, a ferramenta perde ions e se
desgasta.
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Mecanismos de desgaste
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Desgaste por lascamento

Ocorre como resultado de estresse em
ferramentas feitas de materiais frageis (por
exemplo, carbonetos).

The European Commission support for the production of this publication does not constitute an ” Co-funded by

@ @ @ endorsement of the contents which reflects the views only of the authors, and the Commission cannot the E Uni
be held responsible for any use which may be made of the information contained therein. ** & EUrOpEany Lpon




STEM para Escolas
Inclusivas S T
Projeto n° for
KA220-NW-23-30- 151162

Crlterlos de desgaste

O momento de desgaste inaceitavel da ferramenta de
corte pode ser detectado por varios sinais:

* aparecimento de estrias brilhantes na superficie
lascada.

* aumento da forca de corte;

* alteracdo na forma e na cor do chip (aparecimento de
cores de recuperacao na superficie do chip);

* aumento da rugosidade da superficie lascada;

* aparecimento de vibracoes no sistema tecnologico.
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O desgaste de varios elementos da parte ativa da ferramenta é
determinado de forma convencional. Por exemplo: Ve=0,2 mm, K =
0,1.

Desta forma, podem ser definidos os seguintes indicadores de
usinabilidade:

V 60B0,2 - velocidade de corte na qual, apds 60 minutos de corte
continuo, aparece um desgaste de VB de 0,2 mm na superficie de
assentamento da ferramenta, em condicoes normais de corte.

V 60ko0,1 - velocidade de corte na qual, apds 60 minutos de corte, é

produzida uma cratera na superficie de folga, caracterizada pela relacao
K=0,1, em condicdes normais de corte.

= 60 — velocidade de corte na qual, apos 60 minutos de corte continuo,
R £ condicoes normais de trabalho, ocorre desgaste catastrofico.

* K %
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Analisando o desgaste da ferramenta de corte ao longo do

tempo, trés areas principais podem ser distinguidas no

dia
A ufpm]
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