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Wyznaczanie głównej składowej siły 
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•     Metoda analityczna

• Metoda quasi-empiryczna
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Siła skrawania właściwa

v – prędkość skrawania [m/min.];
V – Objętość usuniętego wióra w ciągu jednej minuty 
[mm3/min.];
L0 -Praca skrawania zużyta podczas usuwania warstwy 
skrawanej o przekroju 1 mm² w ciągu jednej minuty.

G=100 daN;
L=400 mm.
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Mosiądz
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Aluminium
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