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Generalitati

N
T

Terminologia burghielor elicoidale este data in SR ISO 5419:2012,
: elementele constructive si parametrii geometrici ai partii aschietoare
- n STAS R 1112/4-87, iar conditiile generale de calitate in STAS
6359-86.
Burghiul poate fi asimilat cu o scula alcatuita din doua cutite de
strunjire interioara, solidarizate printr-un miez comun avand canale
elicoidale pentru evacuarea aschiilor.
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Muchiile taisurilor principale, rezultate din %K\( 2\ 1 oo
intersectia fetelor de degajate cu fetele de \/ ) J | &d
asezare principale, sunt unite in zona centrala
printr-un tiis transversal. intr-o sectiune N2 - N2 ] .
normala pe taisul transversal, se gaseste un NA A
unghi de degajare negativ y2<0. Existenta Z = ? LAE
fatetelor rectificate ale fetelor de asezare S R
secundare este motivata de necesitatea ghidarii % *i SH
sculei in alezajul prelucrat. in scopul micsorarii Rz;
frecarii, burghiul prezinta o usoara conicitate . | -
inversa, ceea ce conduce la aparitia unghiului de e

atac secundar k2.
Parametrii geometrici constructivi ai burghiului
se vor defini ca pentru o scula de strunjit interior.

Proiec

tarea sculelor

aschietoare - indrumar de

laborator
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Unghiul de degajare constructiv se considera in He=p etsive
planul de sectionare N - N, iar unghiul de asezare K/z g &d
principal constructiv in sectiunea A - A (aceasta —]
coincide cu planul de lucru). NN
Unghiul de degajare y este format intre tangenta Ia7£ ( S
suprafata de degajare intr-un punct M de pe tiis si ks *@a[‘“
normala in acelasi punct la suprafata generata de //B-i.f \ L
tais prin rotirea burghiului in jurul axei sale. |
Unghiul de asezare principal a se masoara intre R:éy
tangenta la fata de asezare in punctul considerat si 7 Ja-o
tangenta in acelasi punct M la cercul descris de ‘:“%’%s
acesta prin rotirea in jurul axei burghiului.
Unghiul de inclinare a canalului elicoidal w este Proiectarea sculelor
format intre tangenta la suprafata elicoidala aschietoare - Indrumar de
— laborator

lerioara si axa burghiului.
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Pe cilindrul corespunzator punctului M, unghiul dg\/ 3 e
degajare yM planul A - A este egal cu wM. E ' &d
Unghiul de atac principal constructiv este definit | —

intre proiectia muchiei de aschiere principale pe NS

planul de baza si axa sculei. Dublul unghiului de atag i { A

se numeste unghiul de varf al burghiului. W = *fi&l:

Unghiul de inclinare a taisului transversal  se //B-i-f_\‘>

masoara intre proiectiile muchiilor de aschiere ale Rﬁ;

taisului principal si ale taisului transversal, intr-un —==

plan normal pe axa burghiului. B

Unghiul de atac secundar k1 are valori foarte mici '\; e

(datorita acestui unghi, burghiul devine usor conic).

Unghiul de asezare secundar al este nul datorita Proiectarea sculelor
fatetei de conducere. aschietoare - indrumar de
=Y laborator
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Intre parametrii geometrici ai burghiului exista Z ' &d
relatia de legatura: 7
N-N
. M
—_ D o
— m/ Y /I{;T i < iR ig_
« _Jw—asr-I—N W > o
A
in care: . ge
D este diametrul burghiului: e
DM diametrul cercului pe care se afla punctul M; T
d diametrul miezului burghiului. 5 e
tg w,, —_M tgw Proiectarea sculelor
D aschietoare - indrumar de
d laborator
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Unghiul de asezare are valori cuprinse
intre 6° + 10° |a periferia taisului,
marindu-se catre miezul burghiului pana
la 20° + 30°.

Aceasta variatie este necesara deoarece
in procesul de aschiere unghiul de
asezare functional se micsoreaza catre
axa burghiului.
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Controlul unghiului de asezare

Unghiul de asezare se masoara in cateva puncte ale taisului burghiului, utilizand dispozitivul
din figura.

In acest scop, pe conul dispozitivului se fixeaza burghiul de masurat, care se poate roti
precis in jurul axei sale cu unghiul necesar.

?.'Vn
o

= s
|
74%5 Proiectarea
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Controlul unghiului de asezare

Masurarea elementelor necesare determinarii unghiului de
asezare se face cu doua comparatoare, montate conform
schemei din figura pe doua sanii, care se pot deplasain plan =
dupa doua directii perpendiculare. wo o

Proiectarea sculelor oo
aschietoare - indrumar de / Ny
laborator

Metoda de masurare se bazeaza pe faptul ca triunghiul A1CD se
considera ca fiind un triunghi dreptunghic. Eroarea ce se face prin
inlocuirea arcului A1D, cu coarda respectiva este mica.

Unghiul de asezare aM, corespunzator diametrului DM al punctului

considerat M in care se face masurarea, este dat de relatia: ;000 g
tga,, =

(0]
7w -D,, -
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Pentru o mai buna aproximatie este necesar ca unghiul sa fie cat mai mic (in mod n
£=5°). In acest mod, se pot determina curbele de etalonare corespunzatoare fiecarui

afata
diametru DM.

\ ‘ZI‘LT;ZYS
E M
in vederea masuratorii unghiului de asezare se procedeazi astfel:

- se fixeaza burghiul de masurat in conul dispozitivului, care permite rotirea cu unghiul
necesar;

- se deplaseaza comparatorul pana la diametrul unde urmeaza sa se faca masurarea, fixand
marimea respectiva cu scalele saniilor dispozitivului;

- se atinge, cu palpatorul comparatorului, fata de asezare a dintelui, reglandu-se acul
indicator la zero;

- se roteste burghiul cu unghiul € si se citeste pe cadranul comparatorului marimea Ak,
aceasta reprezentand una din catetele triunghiului curbiliniu A1CD.

- cealalta cateta, fiind egala cu lungimea arcului de cerc, corespunzator unghiului de rotire, se
calculeaza cu relatia:

;7 -D,, -&°
o 360°
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Controlul unghiului de degajare

Unghiul de degajare se determina prin calcul cu relatia de
mai jos, in care se introduc valorile diametrelor DM pentru
punctele unde s-a facut masurarea unghiului de asezare.

(1- sin® u,, -sin’k) -tgu,, -COSK
gy, = M ) tguy

: - tgu,, "COSK
COS U,, *SIN K
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Controlul unghiului de atac principal

Determinarea unghiului de atac principal
k, se face cu relatia:

tgxk =——
= AL

In care:
AR este diferenta razelor in doua punte
masurate;
AL deplasarea axiala a palpatorului,

v o o f oo Proiectarea sculelor
corespunzatoare celor doua pozitii de aschietoare - indrumar de
masurare. laborator
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Controlul unghiului de inclinare a
canalului elicoidal

Masurarea unghiului w se face cu ajutorul unui comparator cu cadran, fixat astfel incat in pozitia
initiala sa atinga cu palpatorul fata de degajare a burghiului intr-un punct M. Dupa deplasarea
longitudinala a comparatorului cu distanta L, se roteste burghiul pana cand palpatorul comparatorului

va atinge din nou fata de degajare, notadu-se unghiul de rotire .
Valoarea unghiului de inclinare a canalului elicoidal w se determina cu relatia:

tga) _DM ‘jzi .¢O. tgw_ﬂ tgw
L Y 2.L 180°° D,, -

O ‘axa burghiului _ | O

i
[
C

M
Pu M
Proiectarea sculelor o
aschietoare - iIndrumar de

laborator
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ontrolul conicitatii inverse a
° ° E M
burghiului
Conicitatea inversa a burghiului se determina cu relatia:

L
D- D,

in care: D este diametrul burghiului la varf; D1 diametrul burghiului in apropierea
cozii; L distanta in lungul axei burghiului intre planele in care s-au masurat cele

doua diametre.
Conicitatea inversa a burghiului conduce la aparitia unghiului de atac secundar

k1, care va avea valoarea:

K =
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Controlul fatetei dintelui burghiului

Fateta dintelui se masoara cu ajutorul microscopului de atelier sau

cu un aparat profil-proiector.
Controlul celorlalte elemente constructive se face cu instrumente

unijversale de masurat.
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