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Metoda STEM w ksztatceniu wiaczajacym

WP2 - Mini Projekt

Arkusz roboczy - Doktadnos¢ obrabki

Inzynieria (sierpien 2024)

“Dundrea de Jos” University of Galati

Tytut projektu:
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Numer referencyjny:

Partnerzy projektu:

STEM for Inclusive Schools
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University Paderborn (UPB), DE

Universitatea “Dunarea de Jos” din Galati (UDG), RO

Scoala Gimnaziala Nr. 7 Galati, RO

Siec Badawcza Lukasiewicz - Instytut Technologii Eksploataciji, PL
Inovatif ve Girisimci Toplum Dernegi, TR

Sucessos Criativos, Lda, PT
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Arkusz roboczy dla aktywnosci:
Nazwa aktywnosci:

Doktadnosc¢ obrébki

Opis zadania: Identyfikacja elementow wptywajacych na precyzje
obrébki.

Czas wykonania zadania: 2 godziny

Zaopatrzenie:

f

Urzadzenia mocujace.

Rézne czesci obrabiane.

Narzedzia pomiarowe (suwmiarka, mikrometr itp.).

Metoda: °f?

Zostana zmierzone wymiary obrabianych czesci.
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X%

Instrukcije:

Odchylenia losowe beda kontrolowane przy uzyciu metod
statystycznych i teorii prawdopodobienstwa.

Zostang obliczone granice odchylen wynikajacych z obrébki
skrawaniem czesci.

Nazwa Twojej grupy: M

Whpisz w polu imiona cztonkow swojej grupy: M

Wsparcie Komisji Europejskiej dla produkcji tej publikacji nie stanowi poparcia dla tresci, ktére odzwierciedlajq jedynie poglady autoréw,
a Komisja nie moze zostac pociggnieta do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie informacji w niej zawartych.



. . RN Wspotfinansowane przez
Metoda STEM w ksztatceniu wiaczajacym * * Unia E isk
Numer projektu: s ni¢ Europejska

2023-1-DE02-KA220-000151162

Grafika i tabele:

Wypetnij tabele 1: d=26 mm; T=21 pm. M
Zmierzona Dopasowanie w polu tolerancji
wartosé
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