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Arkusz roboczy dla aktywnosci:

Wptyw wyboru podstaw technologicznych na doktadnos¢
obrobki podczas frezowania

Opis zadania: Zrozumienie wptywu podstaw technologicznych na
precyzje obrébki frezowanych powierzchni.

Czas wykonania zadania: 2 godziny

Zaopatrzenie:
f

Urzadzenia mocujace.

Czesci obrabiane metoda frezowania.

Y
'Y [ ]
Metoda: A

Zostana zmierzone wymiary obrabianych czesci.
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Instrukcje:

o Aby zapewni¢ potozenie obrabianej powierzchni na
obrabiarkach, czesci s3 mocowane na stole maszynowym lub
w urzadzeniu, ktére zapewnia kontrolowane potozenie
wzgledem krawedzi skrawajacych narzedzia i kierunku
posuwu. Potozenie to zapewniaja bazy technologiczne,
ktorymi moga byc:

® bazy ustawiajace;

e bazy prowadzace;

e bazy podporowe.

Nazwa Twojej grupy: M

Whpisz w polu imiona cztonkow swojej grupy: M
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