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Arbeitsblatt für die Aktivität:

Der Einfluss der Wahl der technologischen Grundlagen auf 
die Bearbeitungsgenauigkeit beim Fräsen

Name der Aktivität

Beschreibung der Aufgabe: Verstehen des Einflusses der 
technologischen Grundlagen auf die Bearbeitungsgenauigkeit von 
gefrästen Oberflächen.

Zeit bis zum Abschluss der Aufgabe:              2 Stunden                                  

Verbrauchsmaterial

Fixiereinrichtungen.

Durch Fräsen bearbeitete Teile.

Methode

Die Abmessungen der bearbeiteten Teile werden gemessen.
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Anweisungen

Um die Lage der zu bearbeitenden Fläche auf Werkzeugmaschinen 
zu gewährleisten, werden die Teile auf dem Maschinentisch oder 
in einer Vorrichtung fixiert, die eine kontrollierte Lage zu den 
Schneiden des Werkzeugs und der Vorschubrichtung 
gewährleistet.

Diese Position wird durch die technologischen Grundlagen 
gewährleistet, die sein können:

• Basen setzen;

• Führungsgrundlagen;

• Stützpunkte.

Ihr Gruppenname: 
                                                                                                                              

Schreiben Sie die Namen der Mitglieder Ihrer Gruppe in das 

Kästchen: 
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