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Arkusz roboczy dla aktywnosci:

Zuzycie narzedzi skrawajacych

nazwa projektu

Opis zadania: Studenci zapoznaja sie z r6znymi rodzajami zuzycia,
ktore wystepuja w operacjach skrawania.

Czas na wykonanie zadania: 2 Godziny

Materiaty: 6‘

- Wspoélfinansowane przez

Uzywane wkiladki skrawajace z widocznym zuzyciem

System pomiarowy wideo do identyfikacji i pomiaru zuzycia

Metoda:; i

Identyfikacja roznych rodzajow zuzycia oraz pomiar okreslonych
kryteriow zuzycia.
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Instrukcje:

Przedstawienie przyczyn wystepowania zuzycia narzedzi
skrawajacych.

Omadwienie rodzajow zuzycia, ktére moga wystepowac.
Wyjasnienie mechanizmoéw zuzycia.

Przedstawienie kryteriow stosowanych do ilosciowego okreslania
zuzycia.

Przedstawienie systemu pomiarowego wideo typu Sinowon.

Wyjasnienie metody pomiaru wymiarow w ptaszczyznie xOy oraz
w kierunku osi z.

Pomiar zuzycia na powierzchni osadzenia wktadki skrawajacej
(kryterium vB).

Pomiar pozycji (KS) i gtebokosci (KT) cratera na powierzchni
przechylonej wkiadki skrawajacej.

Obliczenie kryterium zuzycia K, przy uzyciu wzoru K = KT / KS.
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Nazwa twojej grupy:
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Whpisz w polu imiona cztonkow swojej grupy:

Grafika i tabele:

W

Typ Wartosé KT Wartos¢ KS Kryteria
wkiadki nanoszenia K

Zapisz obserwacje w Tabeli 1:
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