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Mechanische Bearbeitung

Nennwerten erreicht werden.
Abweichungen in Abmessungen und Form hangen von den
Faktoren ab, die sie verursachen.

// ‘ * Die Abmessungen und die Form der Teile kdnnen nicht mit den
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Die wichtigsten Ursachen fur
Abweichungen

* Prazision von Werkzeugmaschinen.

* Prazision der Gerate.

* Prazision der Messgerate.

* Werkzeugverschleil3.

* Thermischer Gradient.

* Unebenheiten der Bearbeitungszugabe.
* Inhomogenitat des Materials.
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Statistische Kontrolle

» Zufallige Abweichungen konnen mit statistischen
und wahrscheinlichkeitstheoretischen Methoden
kontrolliert werden.

* Die Grenzen der Abweichungen, die sich aus der

Bearbeitung eines Teils ergeben, kdonnen berechnet
werden.
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o e Verfolgung von
Bearbeitungsabweichungen

Numerische Charakteristika der Verteilung von
Bearbeitungsabweichungen:
* Abweichungsamplitude

a):xmax - :

min ?

* gewichteter Durchschnittswert der Dimensionen
relative Haufigkeit der Dimension xi.
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womnsme  |NtErpretation der Gauf3-Kurve

* Geometrisch gesehen ist o der Abstand zwischen
der Symmmetrieachse der Kurve und dem
Wendepunkt.

* Die von der Kurve und der Abszisse begrenzte
Flache stellt die Gesamtzahl der Abweichungen
der Abmessungen dar und ist gleich 1:
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Die Bedingung T260 ist
nicht ausreichend.
AuBerdem muss die
Symmetrieachse der
Fehlerverteilungskurve
mit der Mitte des
Toleranzfeldes
Ubereinstimmen.
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Wird die Symmetrieachse von
der Mitte des Toleranzfeldes
um einen Betrag verschoben,
der als Anpassungsfehler
bezeichnet wird, so ergibt sich
ein Prozentsatz der
zuriickgewiesenen Teile, R[%].

()] d [mm]
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Um Fehler zu
vermeiden, ist es
notwendig, dass:
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(Ol¢vAM 0,0389 0,0793 0,1179 0,1554 0,1915 0,2257 0,2580 0,2881 0,3159 0,3413

(1AM 0,3643 0,3849 0,4032 0,4192 0,4332 0,4452 0,4554 0,4641 0,4713 0,4772
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d=26 mm; T=21 pm.
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